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Uber uns...

Die Wiedemann GmbH wurde 1984 von Rudolf Wiedemann gegriindet.
Als Dienstleister fiir den Werkzeugbau gehort fiir das Unternehmen
AuBergewohnliches zum Tagesgeschéft und ist damit die Norm.

In den Bereichen Draht- und Senkerosion sowie beim Koordinatenschleifen
wurden schnell Spitzenleistungen erbracht, die bis heute die Qualitat

des Unternehmens pragen.

Seit 1994 werden im schwabischen Ingelfingen ’

kundenspezifische Losungen fur schwierig zu |~ 4
entformende Hinterschnitte und umlaufende -7
Innengewinde produziert. Durch die jahrelange W

Erfahrung im Werkzeug- und Formenbau
entwickelte der Firmengriinder Rudolf Wiedemann
1994 den Einfallkern fur die Kunststoff- und
Zinkdruckgussindustrie als Zukaufelement.

| Damit hat sich das Unternehmen erfolgreich

- auf dem Weltmarkt etabliert. )
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Einfallkerne Uiedemann

Segmente
Mittelkern
Einstich fiir
O-Ring ———
Kiihlbohrung
Halbri *
albringe . Halteplatte

. Distanzplatte

Grundplatte



UjedeﬁW@@@ Einfallkerne

Variable Bauformen
2 Segmente mit vielen Moglichkeiten

- 2, 3 und 4... Segmente / Einfallkern
auf lhr Teil abgestimmt

- entformen unterbrochene Hinterschnitte
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Einfallkerngro3en und
Artikel Material

Einfallkern Durchmesser von 8 mm bis 240 mm

- Einbaufertig mit allen Konturen lieferbar
- Alle Kunststoffe bis 60% Glasfaseranteil
- Werkzeugtemperaturen bis ca. 190 Grad

" . - Massetemperaturen bis ca. 300 Grad
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Entformungsarten und
Einbaumoglichkeiten

Standard Entformung iiber die
Auf / Zu Bewegung durch das Werkzeug

1. Trennebene 6ffnen

|
-2 Hub Frelgabe des | |nter§c nittes
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Entformung mit Kappe

- Trennebene 6ffnen
- Hub - Freigabe des Hinterschnittes
- Abstreifweg

- Betatigt liber Klinkenzug oder
2 Stufenauswerfer Pl

- Die Kappe wird durch den Mi
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Seitenentformung mit / ohne Kappe
betatigt mit Hydraulik - Zylinder u. a.

- Trennebene 6ffnen

X - Hub - Freigabe ¢ "Is Hir’i;tersq?,"'h'rii_tté_s L1
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Temperierung der Einfallkerne

Fur das Erreichen einer guten Bauteilqualitat bei kurzen Zykluszeiten
sowie geringen Energiekosten ist eine effiziente Temperierung

auch bei Einfallkernen méglich und nétig.

Sehen Sie an den folgenden Beispielen die Moéglichkeiten der
unterschiedlichen Temperiermdglichkeiten.

1. Temperier Bohrung im Mittelkern
- - Umleitung iiber Trennblech oder Steigrohr

- -ab2mm Durchmesser méglich
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4. Temperierung tiber Kiihlwendel,
sowie zusatzliche Temperierung von
Fiuhrungsstange und Kappe
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Uber patentiertes Kunisystem
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Beschichtung

Um die Zuverldssigkeit und VerschleiBfestigkeit unserer Einfallkerne
zu verbessern, werden diese vor der Serienproduktion je nach
Anwendungsart mit verschiedenen Schichten beschichtet.

Durch die unterschiedlichen Warmebehandlungsarten bieten wir lhnen
die richtige Schicht fiir lhren Anwendungsfall an.
Diese wird direkt bei der Fertigstellung oder nach der Musterung

durch uns be =Y} tendd rch efiihrt. R
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Anwendungsbeispiele :///d?///
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Anwendungsbeispiele

Gewinde - Freiformflachen - Konturen

- profilgeschliffen

- senkerodiert




Einfallkerne UWedmann

Eine nachtragliche Optimierung
aller Konturen ist méglich.

Der Produkt - Entwickler hatdurch
~ Einfallkerne véllig neuve
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Kundenanwendung

Einfallkern auswerferseitig + diisenseitig

- Gewindegrisse Auswerferseite 146 mm 2 gangig
- Gewindegrosse Diisenseite 37 mm
- Kappe fiir stirnseitige Hinterschneidungen und Rippen

- - Stangenanguss durch diisenseitigen Einfallkern

- - Temperierung des Mittelkernes
i .‘1"-&',: A OO
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Produktbeispiele
unserer Kunden

" Elnfallkerne sind i in zahlrelchen Branchen
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- Automobilindustrie

- Elektroindustrie

- Lebensmittelindustrie
- Medizintechnik

- Mobelindustrie

- - sanitirtechnik
f:_'—-“(-\,,_-ﬁ{r mgturﬂ_\: d. ] “‘f\_' s
e ;,__-_1-'_--—-_.__ el

alze




Ujedﬁm@@@ Einfallkerne

Vorteile und Nutzen
mit einem Wiedemann Einfallkern

lhr Werkzeug-Konstrukteur kommt einfach und schnell zur L6sung.
Durch runde Aussparungen kann die Form kleiner gestaltet werden.

Ihr Formenbauer muss keine aufwendigen Spindeleinheiten einbauen,
sondern kann sofort den fertig geschliffenen Einfallkern montieren.

Ihr Maschineneinrichter an der Spritzgussmaschine freut sich ebenfalls
uber das miuhelose Aufbauen. Keine Endschalter, Kabel und Hydraulikol.
Durch kleinere Formen - kleinere Maschinen.

lhr Kunst oiff_ormgeber spart mit jedem Schuss Zeit,
- denn aufwendiges Aus- und Einspindeln oder Einlegen eines Teiles entfallt.
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macht sich vielfach bezahlt:
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Eingabe [Einheiten] Ausspindeln Einfallkern . -

Zykluszeit SpritzguB [sec] 15 15

Zeit Ausspindeln [sec] 0

Gesamtzeit [sec] 25 15

gespritzte Teile pro Stunde [Stiick/h] 144

Sollstiickmenge gesamt [Stiick] m

Bearbeitungszeit fiir Gesamtstiickzahl [h] 1388,9

spezifischer Stundensatz [€/h] m‘ 35,0

entstehende Kosten [€] 48.611,11 € 29.166,67 €

Ersparnis pro Sollstiickmenge 19.444,44€
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Beratung & Service

Durch unsere langjahrige Erfahrung haben Sie viele Vorteile:

Beratung, Entwicklung, Herstellung und Vertrieb bieten wir

aus erster Hand.

Unsere Kunden in der ganzen Welt produzieren seit vielen Jahren

Millionen von Stiickzahlen.

Nach Erhalt Ihrer Anfragedaten priifen wir die Machbarkeit

und Sie erhalten umgehend ein verbindliches Angebot

mit Angabe von Preis und Lieferzeit. s \

Im Auftragsfalle erhalten Sie die genauen Konstruktlonsdaten

des Emfa ke nes-some unsere inbau- und Wartungs\mrschrlften
D |e-Be$ch|chtu 0 mamh uhs-nac

.




Wiedemann GmbH
Eichendorff StraBe 27 - D-74653 Ingelfingen

Tel.: +49 - (0) 79 40 / 91 57- 0 -

info@wiedemann-gmbh.de -

Fax: +49 - (0) 7940/ 91 57- 77
www.wiedemann-gmbh.de





